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6 bar filtré non lubrifié
Réglages: _ Vitesse tapis N°2
- Régulateur de température
- Sécurités
- Manuel
- Pas a pas
\/ v v v informations sur 1'état du systéme
Air ambiant >
"| Déchiqueter des feuilles de papiers A4
pour en faire des briquettes: Briquettes de papier
4 feuilles de papier A4 80 gr (maxi) sans agrafe 1 pap >
- compactées
Film plastique thermo-rétractable - emballées sous plastique Chaleur
'm thermo rétractable .
bruit
débris de papier
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Feuilles devant la cellule
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