Niveau Al vortatonse | <01 <1 [D]


http://www.istaepa.org/msma/index.html

NIVEAU A-0

NIVEAU A0

NIVEAU Al

<UL HOD|

Production
LGM Alain Peyrache

NIVEAU AS

NIVEAU A4


http://www.istaepa.org/msma/index.html

La vue globale ne peut étre lisible qu'a partir d'un écran de 17 pouces

Ce symbole vous indique le zoom de la vue active

N



http://www.istaepa.org/msma/index.html

si Si lRéglage 30 mA Portes + toutes les sécurités qui ne donnent pas 1'entrée 10,0 o
:,,,, Siatutulinlis. Alntuieliutinhh 2 ieielieki el ettt ettt SS tension
. L »
Mettref h(;rs tension oo,y |
ecolpap ~
t:’is?l;;é Protéger 1'opérateur Ventilation du tunnel, moteur du tapis N°1
P et le matériel 220V Moteur de la pompe hydraulique
All Prise !
-ql.1 v Tunnel de chauffe
Interrupteur i Déchiqueteuse
Sectionneur . . !
Disjoncteur Alimenter les sorties ‘ >
|
duTSX en24V

\ A 24 V alimentation des sorties automate Courant de
et le variateur de défaut (protection)

vitesse en 48 V ‘
12|

48V Consigne potentimeétre

Transformateur T1

Faire varier la
vitesse du tapis N°2 ~
(tunnel de chauffe)

g Moteur du tapis N°2
Al3 £ ‘
=
5 |
Variateur de e C?urant de .
. [-» défaut (protection)
vitesse
+ Sorties TSX

|

Gérer les entrées

Informations de 1'état du systéme . .
i et sorties d'écolpap

24 V alimentation

Maintenir et régler|  ventilation

une température ————»
Tunnel de
chauffe

(

choisie
dans le four ml

a16] |
|

I .
: i m - ;des capteurs
: ‘ § | pour les

7 .

: i TSX 17 - 4] ed‘trees automate
| = 5 I 2
i ] E Couper et fermer Res‘““‘““’:
| ' .
| ‘ \ ol emballage plastique . Fil de coupe
| i des briquettes - e g :
| A ) ) |
: I Al5 ) g ale :
| 2 E |
| ‘ 2 E ‘
‘ ! Transformateur S ﬁ ‘
: ‘ de la soudeuse © v :
| ‘ . Moteur de
|
i |
|
| |
|
| |
|
! I
i |
|
| |
|
| |

Régulateur de
température
Production
’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’’ LGM Alain Peyrache 1

NIVEAU Al



http://www.istaepa.org/msma/index.html

SL 8i iRéglage 30 mA Portes + toutes les

Mettre hors tension

380 V écolpap
triphasé  Protéger 1'opérateur

i 220V
et le matériel
E‘ Prise
ql.1 >
Interrupteur i
Sectionneur X : NN
Disjoncteur Alimenter les sorties
L, du TSX. en 24y 24 V alimentation des sorties automate
et le variateur de

vitesseen48V | —

A2
48V Consigne potentimétre

i Gransformateur TD i

Faire varier la
\_, vitesse du tapis N°2
(tunnel de chauffe)

A3

Programme

Variateur de
vitesse v v v
Gérer les entrées
» et sorties d'écolpap

Al4

| |
| |
: | AN
| i

Production i
LGM Alain Peyrache

Informations de 1'état du systeme



http://www.istaepa.org/msma/index.html

Portes + toutes les sécurités qui ne donnent pas l'entrée 10,0 AV
oyant

: SS tension
; >

Ventilation du tunnel, moteur du tapis N°1

220V Moteur de la pompe hydraulique
Prise |
Tunnel de chauffe
Déchiqueteuse
N 3 N -
| >
limentation des sorties automate Courant de
défaut (protection)

\ Consigne potentimétre

|

Faire varier la
| vitesse du tapis N°2 | >
(tunnel de chauffe)

) Moteur du tapis N°2
=
Al3 £ |
£ |
1)
Variateur de %D Courant de
@ A défaut (protection)
vitesse v v v ER
- Sorties
>

Gérer les entrées
» et sorties d'écolpap

24 V alimentation

—-—-» o
| Ald n des capteurs
i 5 . pour les
i TSX 17 ” E’d} eqtrees automate
| = 5 :
Producti ‘ = " Résistances
LGM Alain Peyrache m‘ m |E E M \ COllpel‘ et fermer >

M"oarmhallaocoa nlacficnino o


http://www.istaepa.org/msma/index.html

| < a

Gransformateur TD i

Faire varier la
3 vitesse du tapis N°2
3 (tunnel de chauffe)

X Variateur de

vitesse v v v
Gérer les entrées
» et sorties d'écolpap

Al4

TSX 17

Programme

Informations de 1'état du systéme

KMES

.- -

NIVEAU Al - HllE @



http://www.istaepa.org/msma/index.html

& -

i

Faire varier la
, vitesse du tapis N°2
(tunnel de chauffe)

A1

Variateur de
vitesse

>
g Moteur du tapis N°2
£ |
[ |
b
é” Courant de
-» défaut (protection)

\ 4 v v ‘ .
- Sorties TSX
>

Gérer les entrées
et sorties d'écolpap

24 V alimentation

TSX 17

KM5

KMES

Couper et fermer
I'emballage plastique
des briquettes

Transformateur
de la soudeuse

>
des capteurs
- pour les
éﬁ entrées automate
> :
N> Résistances
>
o Fil de coupe
- E e« ‘
= = S |
= S @) |
2§ os | |
g 5| &8 |
: 2 |
o, F :
v |
. . i . Moteur de
Maintenir et régler, ' yentilation
\ une température >
choisie Tunnel de
chauffe

a1 dans le four
|
|
|

Régulateur de
température

Production

LGM Alain Peyrache

<UL D)


http://www.istaepa.org/msma/index.html

	lgm: 
	1: 
	prec: 
	suiv: 
	fin: 


