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2 briquettes

Disposer les 2 briquettes pour
: ; les emballer.
compactee Pousser les 2 briquettes pour
| quelles soient recouvertes du
film plastique
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Disposer les 2 briquettes pour
les emballer.

Pousser les 2 briquettes pour

quelles soient recouvertes du

film plastique
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<V érin poussoiD

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Valeur ajoutée
au feuilles déchiquetées

Production
LGM Alain Peyrache I


http://www.istaepa.org/msma/index.html

Disposer les 2 briquettes pour

10,16: rentré

les emballer.
Pousser les 2 briquettes pour ——
quelles soient recouvertes du |
film plastique

<V érin poussoiD

A41

La briquettes est poussée
et la sac plastique est ainsi formé

10,17: sortie

Informations
d'état du vérin

Production
LGM Alain Peyrache


http://www.istaepa.org/msma/index.html

En marche auto . . .
une sorties automate Sorties et alimentation

. des entrées TSX 17 ) ;
commande l'action \ OL,1: rentrée

01,2: sortie

Disposer les 2 briquettes pour
les emballer.

Pousser les 2 briquettes pour

quelles soient recouvertes du

film plastique

<V érin poussoiD

A41
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6 bar filtré non lubrifié

e Le réglage de la vitesse

RDU=3Q2 et 3Q4  doit étre correct

Ce sous systéme v

L4 L ' r L ®
utilise de I'énergie pneumatique Disposer les 2 briquettes pour

les emballer.
Pousser les 2 briquettes pour
quelles soient recouvertes du
film plastique

<V érin poussoiD

A41
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