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1- Faire le tableau de fonctionnement

2- Faire le schéma avec le repérage
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3- Faire le schéma pneumatique correspondant
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4- Programmer en Ladder cet opérateur
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5- Faire le grafcet point de vue PC

LGMP:I);iil:lclt’i:;rache m m @



ov

13

24V

-H1

POINT DE VUE PC

"A"

T MST: Mise Sous Tension

E@] " GFN1: Grafcet de Fonctionnement Normal"'

T SM

Fialil
sM

"AH

Production
LGM Alain Peyrache

IR <D D



6- Programmation en LIG: Langage Interprété Grafcet

a) Grafcet point de vue TSX
b) Affectation entrées / sorties
c¢) Etablir le Chart, puis le POST
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