CHOISIR LA METHODE D’USINAGE \

1. OBJECTIF:

un bon résultat final le produit doit étre vendable et d’aspect professionnel.

2. RAPIDITE DES METHODES D’USINAGE A L’AJUSTAGE:

Fraiseuse, étau-limeur, mortaiseuse ne sont pas étudier.
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3.  PIECE A USINER:
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4.  USINAGE DE L’EPAULEMENT:

A. 1ERE METHODE:
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Avantages:
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Inconvénients:

B. 2EME METHODE:
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1. Tracage
2. Percage, alésage
3. Sciage a main sans toucher le pergage

4. Limage a plat pour mise a la cote sans toucher le congé

Avantages

Inconvénients:

C. 3EME METHODE:

s S
& @ T T T I T @ ;T T

e, s
@ @ @ @ @ @@ s
I il i
i niinnm
@i i
@ s

N
RO
@@ @ @I iy
@ @ @ @I Ry
@ @@ @I Ry
@ @ @ @ @I IRy
@ @@ @Iy
@ @@ @I’ Ry
@ @@ @Iy
@@ @ @ IRy
Y
@@ @@ @Iy
@@ @ @I Ry
@@ @ @ I’y
@@ @ @I’ DRy
Y
@ @ @ @ HI@II i Ry
Y
@ @ @ @@’ Dy
Y
Y
R R R R

T

1. Tragage

2. Percage alésage du congé
3. Pergage sécant pour découper ou poiconnage ou grignotage
4. Limage

Avantage.
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Inconyénients:
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